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Neue Funktionen und Verbesserungen

1. iMachining 2D Feature-Erkennung Technologie

Es ist keine Neuheit mehr, dass iMachining 2D-Jobs dazu verwendet werden kbnnen, nahezu alle 2.5D Merkma-
le Ihres CAM-Teils zu bearbeiten. Wenn Sie ein Merkmal definieren, ist dessen Bearbeitungsgeometrie immer
durch eine Tasche reprasentiert, die entweder geschlossen, offen oder halboffen (enthélt offene Kanten) ist.

Seit der ersten Veroffentlichung, hat iMachining 2D die Verwendung von Kettengeometrien benotigt, die durch
die Wahl von CAD-Elementen wie Kanten der Modelle, 2D-Skizzensegmente oder durch Punkte auf einer Kontur
definiert wurden. Die Geometriedefinition kann aus einer oder mehreren Ketten bestehen und jede von ihnen
aus einem oder mehreren Elementen. In einigen wenigen Fallen kann sich die Auswahl der Ketten sehr zeitrau-
bend hinziehen, vor allem, wenn Sie eine gréRRere Anzahl von Ketten zu definieren haben.

Als SolidCAM den Programmzusatz Smart Flache hinzufligte, wurde die Geometriedefinition zu einem grofSen
Teil vereinfacht. Eine oder mehrere Ketten kdnnen mit nur einem Klick auf die Flache definiert werden. Die Kan-
ten, die die gewahlte Bodenflache enthalten, werden verwendet, um die Ketten automatisch zu erstellen.

In der neuesten Ausgabe haben die Entwickler von iMachining die Geometriedefinition fir iMachining 2D-Jobs
noch weiter verbessert und vereinfacht. Dieses Mal in einem bemerkenswert hohen MaRe.

& Zur Version SolidCAM 2019 wurde die iMachining Feature Erkennungs-Technologie hinzugeflgt- eine re-
volutiondre Art um lhre Bearbeitungsgeometrie zu definieren.
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Es werden nun verschiedene Feature-Erkennungs-Modi auf der Geometrie-Seite angezeigt.

o iMachining-Job

Technologie Job - Mame Jobverlage Azsistent
[ e ) Jee__JaRY: E:
Geometriel F‘.ohmodelll Fertigmodell _Spannmittell Bodenverrundungenl Erweitert
|
] Feature-Erkennungs-Modus Modifizierung Geometrie
—¢| Ebenen (®) alle Ketten (C) Einzelne Ketten
g Technologie-Assisten “ H’f—:>
§ Technalagie [Ivorschau deaktivieren
@ Link Geometrie Erweitert
- I&| Bewegungseingrenzu Nullpunkt | | Nullpunkt 1 (1-Posit ~ Gedffnete Kanten
- Aufmali:
- dp Verschiedene Parame <> Hier Klicken um mit der Flachenauswahl zu be D
Delta Winkel: O I:I
Geometrie verrunden
< > (®) Prozent O Wert
Schruppen Verrundungsradius: O (o
£ >
CL s col Go®
DR @ S % = 2 9

Diese Modi konnen die bearbeitbaren Bestandteile Inres CAM-Teils, die auf Ihrer Auswahl in Kombination mit
den Daten des Volumenmodells basieren, auffinden und definieren.

ML Da die iMachining Feature Erkennungs Technologie das Roh- und Fertigmodell analysiert, ist es wichtig,

= dass die CAM-Teile sehr genau definiert werden.

Um mit der Geometrie-Definition zu beginnen, wahlen Sie den Modus, mit dem Sie arbeiten mochten.

Feature Erkennung durch Flachen (voreingestellt)
Wenn Sie diesen Modus verwenden, zeigt der Geometriebereich das Fenster der Flachenauswahl.

Wenn Sie drauf klicken, werden Sie aufgefordert, mit der Auswahl der Fldchen zu beginnen.

Gec-rnetriel Rohmodelll Fertigmodell _Spannmittell E

Feature-Erkennungs-Modus

& P e -

[ vorschau deaktivieren

Geometrie

Mullpunkt Mullpunkt 1 (1- Posit ~
<= Hier Klicken um mit der Flachenauswahl zu be




Mit der aktivierten Flachenauswahlbox klicken Sie einfach auf die Bodenflachen der Taschen, die Sie mit dem
Job bearbeiten mochten. Die Flachen konnen verschiedene Tiefen haben.

Geomemel R.ohmode{ll Fertigmodell _Spannmltne{l E
Feature-Erkennungs-Modus

dde

[ vorschau deaktivieren
Geometrie

Mullpunkt Mullpunkt 1 (1- Posit
<> Face 1
<> Face 2
<> Face 3
<R Face 4

Im oberen Beispiel wurden sechs Flachen gewahlt. Beim Klicken auf jede einzelne Flache, erscheint sie in der
Liste und es werden zwei Hauptprozesse durchgefihrt:

1. Der Programmbestandteil Smart Flache erzeugt und definiert die Kettengeometrien.

o iMachining-Job

Die Ketten werden im SOLIDWORKS Grafikbereich angezeigt. Wande und offene Kanten werden identifiziert und
entsprechend markiert. Eventuelle Bohrungen werden zwar erkannt aber ignoriert.
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2. Entsprechend des aktualisierten Rohmodells (USM) und der gewahlten Flachen des Fertigmodells, erkennt
und definiert iMachining automatisch die entsprechenden Taschenmerkmale und ihre Ebenen.

Die erzeugten iMachining Bereiche, die eine sichtbare Reprasentation des Materials sind, das durch den Job
entfernt wird, werden farblich hervorgehoben und im SOLIDWORKS Grafikbereich angezeigt.

Ebenso werden fir jeden iMachining-Bereich die Werte fir die obere und untere Ebene angezeigt.

cw Ebenen

Kette CObere Ebene Delta Obere Ebene

| (27 1-Ketten
[ 2Ketten
[ 3Ketten
[ 4Ketten
[ 5-Ketten
[ 5-Ketten

o] [ sobecrn

Die dazugehorigen Daten werden automatisch in die Tabelle der Ebenen des Jobs geschrieben. Da die Taschen
in diesem Fall verschiedene Tiefen haben werden ihre oberen und unteren berechneten Werte im Dialogfens-
ter Ebenen angezeigt.

Mit nur einem Klick kbnnen Sie fur jedes Taschenmerkmal die Bearbeitungsgeometrie und die Ebene defi-
nieren. Abgesehen von der Werkzeugdefinition erflllt das die Mindestanforderungen fir die Definition eines
iMachining Jobs.



Feature Erkennung iiber Ketten

Wenn Sie diesen Modus wahlen, werden im Geometriebereich die bekannten relevanten Optionen fiir die Stan-
dard-Kettenmethode von SolidCAM angezeigt.

Geometriel Rohmodelll Fertigmodell _Spannmittell E

Feature-Erkennungs-Modus
E‘ Sie kdnnen die entsprechenden Optionen verwenden, um neue Ket-
Etf-’:" tengeometrien zu definieren, bereits existierende zu bearbeiten
[ |vorschau deaktivieren oder nach vordefinierten Geometrien suchen.
Geometrie

Mullpunkt Mullpunkt 1 (1- Posit

| g

Zeigen

Die Geometrie, die aus geschlossenen und/oder offenen Ketten bestehen kann, ist am besten fir Merkmale
geeignet, die nicht Uber eine Bodenflachen-Auswahl definiert werden kdnnen. Solche Merkmale kénnen Durch-
briche und Seitenprofile enthalten.

Beispiel 1: Durchbruch frasen

Im folgenden Beispiel ist die Geometriekette durch die Auswahl der unteren Kontur des Durchbruchs
definiert

iMachining Job

Gemal der Kettendefinition und des aktualisierten Rohmodells ist der genaue Bereich, der bearbeitet
werden muss, automatisch erkannt worden.

In diesem Fall ist die obere Ebene in die positive Z-Richtung zur angepassten Tiefe der vorher bearbeite-
ten halboffenen Tasche erweitert worden.

Die Taschentiefe ist gemald der Kettenauswahltiefe definiert worden. Fir diesen Job wurde eine Delta-
Tiefe festgelegt, so dass das Werkzeug die Bearbeitung tiefer durchfiihren kann, als die untere Kante des
CAM-Teils ist.
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Ebenen - Information

Benutzerdefini -

Cbere Job-Ebene -5 Delta: 0
Taschentiefe 25.3 Delta: F

[ Bearbeitung frést durch

erkannte obere Ebene

erkannte untere Ebene
plus Delta-Tiefe

(NI |
‘XD:' Wenn Sie eine Delta-Tiefe festlegen, wird die Kettengeometrie auf die angepasste Tiefe projiziert.
¥
Beispiel 2: Seitenfrasen der Profile

Im folgenden Beispiel wird ein anderer Nullpunkt verwendet. Die Kettengeometrie wird durch die Aus-
wahl entlang der Seite des CAM-Teils, definiert.

‘ ﬁ: iMachining Job

GemaR der Kettendefinition, des aktualisierten Rohmaterials und einer einfachen Modifikation, ist der
Bereich, der bearbeitet werden soll, definiert.

In diesem Fall ist die obere Ebene in die positive Z-Richtung zum Schruppaufmal, das an der angrenzen-
den Seitenwand nach der Bearbeitung der dulSeren Form verbleibt, erweitert worden.

Die Taschentiefe ist durch die Wahl eines geeigneten Punkts auf dem Fertigmodell plus einer festgelegten
Delta-Tiefe definiert worden.
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Ebenen - Information

Benutzerdefini -

Obere Job-Ebene -5 Delta: ]
[ Bearbeitung frést durch

erkannte obere Ebene

gewahlte untere Ebene
plus Delta Tiefe

Mit diesem Modus kdnnen Sie zusatzlich zu den bereits vorhandenen zeitlichen Einsparungen durch die iMachi-
ning 2D-Jobs, die Programmierzeit bedeutend verktrzen, obwohl noch ein oder zwei Eingaben vom Anwender
bendtigt werden. Wahrend es bei den beiden gezeigten Beispielen zutrifft ist es besonders zutreffend im Falle
von komplexen Geometrien die sonst eine Skizze in SOLIDWORKS benotigen wirden.

Featureerkennung AuBBenkontur
Wenn Sie diesen Modus verwenden ist der Geometriebereich, anders als im Nullpunktauswahl-Bereich, absicht-
lich freigelassen, da fur die Geometriedefinition keine weiteren Anwendereingaben bendtigt werden.

Feature-Erkennungs-Modus

ad de -

[ ]varschau deaktivieren

Geomefrie

Mullpunkt |Nullpunk't 1 (1- Posit ~ |

Die einzige Eingabe, die benodtigt wird, ist das Anklicken der entsprechenden Schaltflache, wenn Sie die gesamte
aullere Form ihres CAM-Teils bearbeiten mochten.
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Nach der Analyse der Daten des Volumenmodells erkennt und definiert iMachining automatisch das bearbeitbare
umgebende Rohmaterial und dessen Ebenen.

& Machining-Tob ? x |

Wie in diesem Beispiel gezeigt, wird die obere Ebene entsprechend der Oberseite des Volumenmodells und die
Taschentiefe entsprechend der Unterseite des Fertigmodells definiert. Der angezeigte Wert der unteren Ebene
enthalt einen negativen Delta-Wert.
Ketten ohne Featureerkennung
Wenn Sie diese Methode verwenden, zeigt der Geometriebereich die bekannten Optionen, die fir die Standard-
Ketten-Methode relevant sind.

Geometriel F‘.ohmodelll Fertigmodell _Spannmittell E

Feature-Erkennungs-Modus

ad e

[ ] vorschau deaktivieren
Geometrie

Im Geometriebereich wird auch die Materialbegrenzung angezeigt,
die bei den anderen Methoden nicht zur Verfligung steht.

Mullpunkt Mullpunkt 1 (1- Posit

R | gl=
Zeigen
Materialb = q

@ Geometrie

() Aufmald: &

' Weitere Informationen Uber die Materialbegrenzung in iMachining finden Sie in der SolidCAM

Y Frasen-Hilfe.
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Vorgabemalig konnen Sie in diesem Modus Ihre Bearbeitungsgeometrie genauso definieren wie Sie es vor
SolidCAM 2019 getan haben und ohne die Moglichkeiten der iMachining Feature Erkennungs-Technologie.

* ‘Geometrie bearbeiten
v X

Name
Konfiguration

Ebenen
Geometrie Typ

Liste der Ketten

| e et
o 2Hette
o Hette
o Hette

‘A

8 > X

Kette
Kette auf Arbeitsebene anzeigen
@Kuwen DSmart Fliche
Bis zu Element

Tangenten-
]
Fortfihrung

Konstant-Z
Delta Z Toleranz

T J{o |
O Kurven = naheliegende Ecken
() Geschlossene Ketten
() Uber Punkte
O Bogen dber Punkte

Moglichkeiten der Feature Erkennung

iMachining verwendet flr seine Feature Erkennungs-Technologie die Volumenmodelle des Rohmaterials und des

Fertigmodells. Wahrend des Vorgangs der Datenanalyse, schiitzt iMachining die Geometrien des 3D Modells ge-
gen mogliche Kollisionen mit dem ausgewahlten Werkzeug.

Die Verwendung der Rohmodelldaten

In der Registerkarte Rohmodell kdnnen Sie Optionen ansehen/verandern, die relevant fiir das Rohmodell/aktua-
lisierte Rohmodell sind.

Geometrie Rohmodelll Fertigmodell _Spannmithell Endenverrundungenl

Rohmaterialdefinition
Rohmaterialdefinitionsmethode

Automatisch w

.STFrm_sj Zeigen

Mur Restmaterial frésen

[« Tasche bis Rohmaterial erweitern:

Starterweiterung
() Tangents (®) Nachster Punkt
Delta-Winkel: 0
Enderweiterung
() Tangents (®) Nachster Punkt
Dielta-Winkel: 0
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Rohmaterialdefinitionsmethode
Diese Option legt fest wie das Start-Rohmodell fir den aktuellen Job definiert ist.

Die vorgegebene Auswahl ist Automatisch. Sie verwendet das aktualisierte Rohmodell, das nach der Durchfih-
rung aller vorhergehenden Jobs entstanden ist.

Geometrie Rnhmndelll Fertigmadell _Spannmittel] Eudenuerrundungen]

Rohmaterialdefinition
Rohmaterialdefinitionsmethode

| v

STFrm_s Zeigen

Mur Restmaterial frésen

Ebenso steht die Option Uber ausgewihlte Jobs als Auswahl zur Verfligung. Bei der Wahl dieser Option wird das
Fenster Aktualisiertes Rohmaterial angezeigt.

Geometrie  Rohmodell | Fertigmodell _Spannmittell Eudenuerrundungen]

Rohmaterialdefinition

Rohmaterialdefinitionsmethode Aktualisiertes Rohmaterial. ..

| ber ausgewahlte Jobs w (= .DE? Jobs

EIE:' 5-Achsen
STFrm_sj Zeigen :
= EIGB Mullpunkt 1 {1- Position)
------ O @ FM_Updated stock

[JMur Restmaterial frasen L [JZ MT_Profill

[] Tasche bis Rohmaterial erweitern

Starterweiterung
() Tangente (@) Nachster Punkt
Delta-Winkel: 0
Enderweiterung
() Tangente (®) Machster Punkt
Delta-Winkel: o

In diesem Fenster ist der Job-Baum enthalten, der alle Jobs vor dem aktuellen Job anzeigt. Jede Anzahl der vor-
hergehenden Jobs, ob berechnet oder nicht, kann fir die Definition des aktualisierten Rohmodells verwendet
werden.

Das aktualisierte Rohmodell, das nach der Berechnung der ausgewahlten Jobs erzeugt wird, wird als Startmodell
far den aktuellen Job verwendet.

L. Uber ausgewibhlte Jobs kann verwendet werden, wenn Sie nicht wichtige Jobs (z.B. Bohrungen)
Y/~ oderJobs, die fir den aktuellen Job keinen Einfluss haben, ignorieren mochten.
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Das Feld unterhalb der Rohmaterialdefinitionsmethode zeigt die Dateinamen des aktualisierten Rohmodells, das

in der Berechnung flr das Restmaterial verwendet wird. Alle *.STFrm-Dateien werden im CAM-Teil gespeichert.
Rohmaterialdefinition

Rohmaterialdefinitionsmethode

Automatisch

Zeigen

Ein Klick auf die Schaltflache Zeigen zeigt das aktualisierte Rohmodell/Startmodell im SOLIDWORKS Grafikbereich.
& Geometrie zeigen

=48.7340

Rohmaterial, das sich aulBerhalb des iMachining-Bereichs befindet, ist bei jeder Stufe der Job-Bearbeitung ge-
schitzt.

Nur Restmaterial frasen

Mur Restmaterial frésen

Nach jedem Job in SolidCAM wird die genaue Form des verbleibenden Rohmaterials berechnet, was sich im aktua-
lisierten Rohmodell widerspiegelt. Diese Option verwendet die entsprechenden Daten des aktualisierten Rohmo-

dells im Vergleich mit dem Fertigmodell, um die Bearbeitung auf die verbleibende Geometrie des Restmaterials
einzugrenzen.

_:‘(} Wahrend der Berechnung des iMachining Werkzeugpfads wird keine Zeit flr Luftschnitte in leeren
¥ Volumen z.B. solche, die bereits bearbeitet wurden, verwendet.

Tasche bis Rohmaterial erweitern

Im Falle von halboffenen Taschengeometrien erweitert diese Option den
iMachining-Bereich Uber die offenen Kante(n) hinaus, falls Rohmaterial

Mur Restmaterial frézen
im offenen Taschenbereich erkannt wurde. Tasche bis Rohmaterial erweitern
Starterweiterung
() Tangente (®) Nachster Punkt
Delta-Winkel: 0
Enderweiterung
() Tangente (@) Nachster Punkt

Delta-Winkel: 0
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Start- und Enderweiterung ermdglichen Ihnen die Definition der Taschengeometrie-Erweiterung an Start- und
Endpunkten der offenen Kante(n).

Nachster Punkt (vorgegebene Auswahl) erweitert die Taschengeometrie durch Verbindung der benachbarten
geschlossenen Kanten zu den nachstgelegenen Punkten auf der Rohmaterialbegrenzung.

Rohmaterialbegrenzung

NN \\\\\\\\\\\
\

Offene Kanten Start- und Endpunkt

Offener Taschenbereich

NN

Tangente erweitert die Taschengeometrie durch tangentiale Verbindung der benachbarten geschlossenen Kan-
ten zur Rohmaterialbegrenzung.

15



Im Falle von einfachen Geometrien, wenn z.B. eine offene Kante von einer Fase oder Verrundung gekreuzt wird,
schaltet die Auswahl automatisch auf Tangente um.

Rohmaterial-
begrenzung Offener Taschenbereich

Offene Kante Start- und Endpunkte

e

Wenn Sie stattdessen nachster Punkt wahlen, wird zundchst eine Tangentialerweiterung, entsprechend des
Werkzeugdurchmessers durchgefiihrt, bevor die Geometrie senkrecht zur Rohmaterialbegrenzung verbunden
wird.

Nichster Punkt Offener Taschenbereich

Tangente

O
O
O

o

Der Parameter Delta-Winkel wird nur dann fir die Bearbeitung gedtffnet, [7] Tasche bis Rohmaterial erweitern

wenn die Option Tangente gewahlt wurde. Starterweiterung

Tangente () Nachster Punkt
Er kann fur die Anwendung eines Winkels auf der Erweiterung der Taschen- DS Winkel: 45|
geometrie an den Start- und Endpunkten der offenen Kanten verwendet
werden. Enderweiterung

() Tangente (®) Nachster Punkt
Delta-Winkel; 0
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SolidCAM bestimmt automatisch in welche Richtung der Winkel gemessen wird, gemall der geometrischen Be-
ziehung der geschlossenen zu den offenen Kanten.

Nehmen Sie z.B. die beiden folgenden Beispiele:

Wenn die geschlossene Kante die offene Kante senkrecht schneidet, wird der Delta-Winkel vom offenen Bereich
weg gemessen. Konsequenterweise erhdht sich dadurch der Bearbeitungsbereich.

Erkanntes Rohmaterial

Delta-Winkel

Bereichserweiterung

Wenn die geschlossene Kante die offene Kante entweder durch eine Fase oder durch eine Verrundung schneidet,
wird der Delta-Winkel in Richtung des offenen Bereichs gemessen. Konsequenterweise verringert sich dadurch
der Bearbeitungsbereich.

Erkanntes Rohmaterial

Delta-Winkel

Bereichserweiterung

In den meisten Fallen brauchen die Parameter/Optionen, die in der Registerkarte Rohmodell angezeigt werden,
nicht geandert werden.
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Verwendung der Fertigmodelldaten

In der Registerkarte Fertigmodell / Spannmittel konnen Sie Optionen, die fir das Fertigmodell sowie flir Spann-
mittel, die Sie evtl. definiert haben, relevant sind, ansehen und verandern.

Geometriel Rohmodell  Fertigmodell _Spannmittell Eodenverrundungenl

Kollisionsschutz gegen 30 Modell [JKallisionsschutz gegen Spannmittel

|Fert’gmodell v| Sicherheit zum Spannmitkel; | 2

Wahlen Zeigen

Fertiomodell Abstand: l:l

Kollisionsschutz gegen 3D-Modell

Diese Option definiert das Fertig-Volumenmodell, das fir die Berechnung der Erkennung verwendet wird und
das zu jedem Zeitpunkt der Bearbeitung geschitzt ist.

& Geometrie zeigen @
X

Name

A

Fertigmadell
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A1/
5@:— Unter vielen anderen Vorteilen kdnnen Sie nun:

- Leicht Features vermeiden, die Hinter-
schnittbereiche verursachen, ohne Skiz-
zen in SOLIDWORKS erstellen zu missen.

iMachining Bereich

Erkanntes
Fertigmodell

Kettengeometrie Uber
Flachenauswahl

- Sicher grolRe Werkzeuge in eingeschrankten Bereichen verwenden, ohne sich sorgen zu missen, dass sich das
Werkzeug auf das Werkstlck herabsenkt oder es verletzt.

Kollisionsschutz AUS Kollisionsschutz AN

Vorgabemalig wird Fertigmodell im Auswahlfeld angezeigt. Falls notwendig, kdnnen Sie die Optionen verwen-
den, um die aktuelle 3D-Geometrie zu bearbeiten / anzuzeigen, oder nach vordefinierten Geometrien zu suchen.

Mit dem Parameter Fertigmodell Abstand konnen Sie fir den aktuellen Job auf allen Flachen des Fertigmodells
Abstande definieren.

Kollisionsschutz gegen Spannmittel

Kollisionsschutz gegen Spannmittel

Sicherheit zum Spannmittel:

Falls lhre Spannmitteldefinition eine Geometrie enthalt, wird diese Option sie gegen mdgliche Kollisionen mit
dem gewadhlten Werkzeug schitzen.

Der Parameter Sicherheit zum Spannmittel definiert den Abstand bis zu dem das Werkzeug an das Spannmittel
wahrend der Bearbeitung heranfahren kann

19
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Der iMachining 2D-Werkzeugpfad wird unter Berlcksichtigung der Spannmittel-Geometrie, plus des Wertes Si-
cherheit zum Spannmittel, automatisch angepasst.

In den meisten Fallen brauchen Sie diese Optionen/Parameter, die in der Registerkarte Fertigmodell/Spannmittel
angezeigt werden, nicht verandern.

Dynamische Anzeige von iMachining Bereichen

Wie bereits vorher gezeigt, erzeugt und zeigt iMachining eine Vorschau der bearbeitbaren Bereiche und ihrer
Ebenen. Das wird teilweise durch die Anwendung der Volumenmodell-Daten erreicht.

Falls aus irgendwelchen Grinden die iMachining-Bereiche nicht im SOLIDWORKS-Grafikbereich angezeigt wer-
den, bestatigen Sie, dass Sie das Werkzeug definiert haben und/oder fur den Job ausgewahlt haben. Die Werk-
zeug-Information wird auch in der Berechnung fiir die bearbeitbaren Bereiche verwendet.

...... @ Geometrie
e Multi-Werkzeuge Werkzeugl Dahenl Kﬂhlungl szg.—Wed'15eI—Posiﬁon|
2 Nerkzeu
= “erend Werkzeug - Information
------ -—'E Ebenen
. Schaftfraser
------ g Technologie-Assisten Typ:
...... s Technologie Nummer: e
------ PE Link Durchmesser: 10 mm
...... |(—_)| Bewegungseingrenzu Kantenradius: 0mm
------ 4k Verschiedene Parame
Schnittiange: 24 mm
Ausspannlinge: 60 mm
Whkzg.-Trager: Spindle
- 5 kzg.-Trag
Station/Position: 1A
Ausgabe fir...
s

Die angezeigte Vorschau wird bei der Job-Bearbeitung dynamisch aktualisiert. Damit konnen Sie sofort den Effekt
Ihrer Veranderung in den Bearbeitungsbereichen sehen.



&3 SolidCAM

The Leaders in Integrated CAM

[Eesme _ ____ Vor der Bearbeitung (Job-Standard-Einstellung).

Nach der Bearbeitung (Erweiterte Tasche zu Rohmaterial wurde in
nachster Punkt gedndert und eine +5 mm Delta-Tiefe wurde hinzu-
gefligt).

Vorgabemalig ist die Vorschau wahrend der aktiven Arbeit im Job immer im SOLIDWORKS Grafikbereich sichtbar.
Falls notwendig, kdnnen Sie die Anzeige der iMachining Bereiche abschalten indem Sie die Option Vorschau de-
aktivieren in der Registerkarte Geometrie auf der Seite Geometrie wahlen.

(S iMachining-Job

Technologie Job - Mame Jobvorla
[ iFough - ] - E E'
------ @ M Geometriel F‘.uhmodelll Fertigmodell _Spannmittell E
""" Werkzeug Feature-Erkennungs-Modus

...... g Technologie-Assisten & Q “ Hzf—b

...... g Technologie | 'u'orsdqau deaktivieren |
...... ﬁ Link Geol.ptrie
------ €51 Bewegungseingrenzu Nullpunkt | | Nullpurkt 1 (1-Posit

------ gk Verschiedene Parame S race 1

Wenn Sie keinen Job bearbeiten ist es auch moglich, die iMachining Bereiche aus dem CAM-Baum heraus zu
betrachten. Klicken Sie auf das Symbol &, um den iMachining Feature Erkennungsjob zu 6ffnen und klicken Sie
anschlieend in der Liste auf die entsprechende Geometrie.
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=~ Operations
- setup
- MAC 1 (1- Position)
5§ Tip20.000
¢ 0 # Rouh Outsde..T1
T2D15.000
-0 Z Rough_faces ...T2
=@ T3D10.000
0O Z irough_faces 1...T3
0 £ Rouh faces 2...13
=-0 Z irough_faces_3...73 B
it pocket depth
U iRough_contour ... T3
=@ MAC 1 (2- Position)
- T3p10.000
@] & iRough_contour1 ...T3
=+ MAC 1 (3- Position)
= T3D10.000
0O Z irough_contour2 .73
- @B MAC 1 (1- Position)
=@ T3D10.000
#-0 £ Rough_contour3 ...T3

Im SOLIDWORKS-Grafikbereich werden
die entsprechenden iMachining-Bereiche
angezeigt.

Job Daten-Management und Arbeitsablauf

iMachining wird aus vielen Grinden als einzigartig betrachtet. Es kann z. B. Daten innerhalb und zwischen den
Jobs umfassend handhaben. Uber die letzten Jahre wurde die Handhabung der Daten verbessert, um die Pro-
grammierleistung und Effizienz weiter zu verbessern.

Dieses Jahr macht keinen Unterschied, da iMachining 2D die Daten der Volumenmodelle verwendet. Jede Bear-
beitung eines existierenden Jobs beeinflusst schlieSlich das aktualisierte Rohmodell wodurch alle nachfolgenden
iMachining Feature Erkennungs-Jobs betroffen werden. Bei der Neuberechnung eines bearbeiteten Jobs mussen
die nachfolgenden ebenfalls neu berechnet werden.

In solchen Fallen verwenden Sie Speichern, berechnen mit allen anhdngigen Jobs an der unteren Seite des
iMachining Job-Dialogfensters.

BRI S % & e 2

Alle Jobs werden schnell und leicht der Reihe nach berechnet.
ED@ Operations

=8 setup

2@ MAC 1 (1- Position)

=-f Tip20.000

[:] i iRough_Outside ...T1
=@ T2016.000

Lo o iRough_faces ...T2
= T3D10.000

‘ iRough_faces_1...
' 1w £ iRough_faces_2...T3

" # - jRpugh_faces_3...T3
min £ iRough_contour ... T3
=g Maq 1 (2- Position)

2B Fr3piw.000
wfe £ iRough_contour1 ... T3
=g MAg 1 (3- Position)

=B fr3pi0.000
" . Z iRough_contour2 ... T3
1 (1- Position)
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Da das aktualisierte Rohmodell als gemeinsame Geometrie verwendet wird, erhalt jeder Job automatisch Aktua-
lisierungen und berechnet die Anderungen in den Daten neu, ohne die Notwendigkeit einer Anwender-Eingabe.

Einstellungen fiir die Feature Erkennung

Wenn Sie die Einstellungen, die fir die iMachining Feature-Erkennungs-Technologie relevant waren bevorzugen,
konnen Sie die Voreinstellungen in den SolidCAM Optionen entsprechend verdndern.

cw SolidCAM Optionen

- Arbejtsordner

- Einheiten,Toleranzen

- Standard CNC-Steuerung
9 MC-Programm

- NC-Programm-Simulation

E| CAM-Teile

Technologie-Assistent
[ schnittdaten nicht zuriicksetzen bei Auswahl desselben Wrkz.
[ standard-Schnittdaten fiir Eintauchen verwenden
Dashboard

Werkzeugtabelle
.. Automatische CAM-Teil Definiti [] Auswahl von Kugelfréser erlauben.
u" maktsd ﬁe_ X shbetiniion Warnung! Z-Rickzug entsprechend anpassen, da
-~ Nullpunktdefinition entstehende Materialriicksténde nicht beriicksichtigt
- Rohmaterialde finition werden.
- Aktualisiertes Rohmaterial
. Synchronisation Material-Datenbank
- CAM-Teil bereinigen Titanium_Ti
- Simuiation Min. Radius fiir Eintauch-Helix
¢ -Maschinen-Simulation ’
= Standard %% vom Wkzg. -Radius: 170%:
- Geometrie
- MNamen
- Drehzahl und Vorschub
rebza und verscnu 0 Change default Machine Database
- Farbe when changing machine in edit CAM-Part mode
- CAM-Baum
- Link. Featureerkennung & Geometrie
- CAM-Meldungen = -
. Jobvorlage o orgabemodus Featureerkennung: Erkennung Gber Flachen  ~
- Toleranz Geometrievorschau: 3D Volumen ~
[=- Maschinenprozess,Bohrungsassistent CAM
\"a’erkzepugsud'f “ Zeige Geometrievorschau vom CAM Manager aus
- Werkzeugkatalog Tasche bis zu Rohmaterial erweitern
-~ Transformation orgabe-Erweiterung: Machster Punkt w
Dokumentation Hitfe Wechsle zu tangential bei einfachen Geometrien
- Parallele J
- Kanal-5ynchronisation
- erfahrbewegungen zwischen Jobs A

Abbrechen

Im Bereich Featureerkennng & Geometrie auf der iMachining-Seite kdnnen Sie die folgenden Vorgabeeinstellun-
gen verandern:

e Vorgabemodus Featureerkennung: legt den Vorgabemodus fest, der in iMachining 2D-Jobs verwendet wird.

Gewahlter Vorgabemodus in SolidCAM Optionen.

Featureerkennung & Geometrie

Vorgabemodus Featureerkennunag; Erkennung dber Flachen

] Erkennung liber Flachen
LTI EHM
Zeige Geometrievorschau vom CA Ketten ohne Erkennung

Erkennung Aulenkontur

Genmetriel Rohmodell| Fertigmodell Spannmittel| B Vorgabemodus in einem neu hinzugeflgten Job.

Feature-Erkennungs-Modus

& Le -

[ ]vorschau deaktivieren
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Geometrievorschau - legt fest, wie die iMachining-Bereiche im SOLIDWORKS-Grafikbereich angezeigt wer-
den.

Geometrievorschau: 30 Vaolurnen Die Auswahl AUS deaktiviert die Vorschau-Anzeige
fir alle Jobs. Da gibt es noch zwei Optionen: 2D Ket-
ten oder 3D Volumen mit 2D Ketten.

2D Ketten

Zeige Geometrievorschau vom CAM-Manager aus - hier konnen Sie die Anzeige der iMachining-Bereiche
vom CAM-Baum aus ein- bzw. ausschalten.

Zeige Geometrievorschau vom CAM Manager aus

Das nachfolgende Beispiel zeigt die Geometrie durch Anklicken vom CAM-Baum aus, wenn die Option akti-
viert ist.

ER | [ Operations
B@ Setup
BB MAC 1 (1- Position)
=-f  Tip20.000
. 0 #£ Rough_outside .. T1

5 zZ iRough_faces ... T2 g

iRough_faces_1...T3
iRough_faces_2...T3
iRough_faces_3 ...T3
iRough_contour ... T3
E-- @ MAC 1 (2- Position)
- T3D10.000
----D Z iFough_contourl ... T3
£ MAC 1 (3- Pasition)
=-f T3D10.000
[:] Z iRough_contour2 ... T3
B MAC 1 (1- Position)
- T3D10.000
----D Z iFough_contour3 ... T3

BB
oooo
NN NN
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|:| Zeige Geometrievorschau vom CAM Manager aus

Das nachfolgende Beispiel zeigt die Geometrie durch Anklicken vom CAM-Baum aus, wenn die Option akti-
viert ist.

N | [=> Operations
&g setup

- @ MAC 1 (1- Position)

- T1D20.000

-0 #Z iRough_Outside .. T1
T2D16.000

: =

=M Z iRough_faces ... T2 @

------- —|iz Pocket depth

T3D10.000
----D Z iRough_faces_1...T3
D zZ iRough_faces_2 ...T3
""D zZ iRough_faces_3...T3
D Z iRough_contour ... T3
& MAC 1 (2- Position)
=-f T3D10.000

D Z iRough_contourl ... T3
& MAC 1 (3- Position)
=-f T3D10.000

D ’: iRough_contour2 ... T3

Vorgabe-Erweiterung - legt die vorgabemaRige Auswahl fir die Start- und Enderweiterung fest, die fur die
Option Tasche bis zu Rohmaterial erweitern Anwendung findet.

Ausgewdhlte Vorgabe-Auswahl in den SolidCAM

Tasche bis zu Rohmaterial erweitern
Vorgabe-Erweiterung: Tangential w Einstellungen.
Machster Punkt

e e Vorgabe-Auswahl in einem neuen Job.
Starterweiterung
(®) Tangente (") Machster Punkt
Delta-Winkel: a
Enderweiterung

(®) Tangente (") Machster Punkt

Delta-Winkel: 0

Wechsle zu tangential bei einfachen Geometrien - hier kénnen Sie die automatische Umschaltung zur Tan-
gente im Bereich Tasche bis Rohmaterial erweitern ein- bzw. ausschalten.

Tasche bis zu Rohmaterial erweitern
Vorgabe-Erweiterung: Tangential e
Wechsle zu tangential bei einfachen Geometrien

Die Deaktivierung dieser Option behilt die Vorgabe-Auswahl| Nachster Punkt fir alle Jobs, unabhéangig von
ihrer Geometrie-Zusammensetzung.
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2. iMachining 2D Option Bodenverrundungen verschoben

Mit all den zuvor erwadhnten Verbesserungen, die in SolidCAM 2019 hinzugefiigt wurden, wurde
die Option Bodenverrundungen in ihre eigene Registerkarte auf der Geometrie-Seite verschoben.

e iMachining-Job

Technologie Job - Mame Jobvorlage Assistent

[ w] | Jees |o&5 as
...... @ Geornetriel Rohmodell| Fertigmodell Spannmittel Bodenverrundungenl EriEEE
...... @ Werkzeug %

...... _* Ebenen [[]Bodenverrundungen

------ g Technologie-Assisten Radius: L

...... g Technologie Rauigkeit: 0

...... PE Link

...... |(__,| Bewegungseingrenzu

...... gk Verschiedene Paramet

DR F 8w B 3
\l/

_:@ Weitere Informationen Uber die Option Bodenverrundungen in iMachining erhalten Sie
in der SolidCAM Frasen-Hilfe.
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3. Halboffen als geschlossen betrachten in iMachining 2D
In iMachining 2D Jobs ist die Geometrie entweder durch geschlossene, offene oder halboffene Taschen definiert.

Die Geometriedefinition bestimmt nicht nur den resultierenden Werkzeugpfad sondern auch die Methode, die
zum Einfahren in die Tasche angewendet wird.

Fir Geometrien geschlossener Taschen fuhrt das Werkzeug ein schraubenférmiges Eintauchen in das Material
durch. Fir offene oder halboffene Taschengeometrien fahrt das Werkzeug von auRerhalb in das Material. Speziell
fur halboffene Taschen fahrt das Werkzeug durch eine offene Kante in das Material ein.

Die Techniken fur den Werkzeugpfad der Tasche werden fir jede Geometrie angepasst.

In SolidCAM 2019 gibt es die Option halboffen als geschlossen betrachten in der Registerkarte
Sortierung auf der Technologie-Seite.

co iMachining-Job

Technologie Job - Mame Jobvarlage Assistent
[(rivneicese w ] | Jesl DRI A=
@ Geometrie Technologie | Kanale Sortierungl

Werkzeug Erweiterte Sortierung

_¢| Ebenen

S Technologie-Assisten O

-6
- Link

F—_)I Bewegungseingrenzu
gk Verschiedene Paramed

Erweiterte Sortierung

Zustellung- Reihenfolge

< 3 Z-Ebenen fertig > nachste

halboffene Taschen
halboffen als geschlossen betrachten

[] Alle offenen Kanten zuerst einfahren

R R 8| % B & 9

Wenn diese Option aktiviert ist, werden alle halboffenen Geometrien als geschlossen betrachtet
und der iMachining 2D-Werkzeugpfad wird dementsprechend automatisch angepasst.

Wenn ein Klick auf die Option halboffen als geschlossen betrachten nicht das beabsichtigte Er-
gebnis erzeugt, kann es moglich sein, dass der Werkzeug-Durchmesser und/oder der Mindest-
Einfahrradius zu grol? fir das Werkzeug ist, um in den vorgesehenen Bereich zu passen.

M Weitere Information zum Thema Mindestradius beim schraubenférmigen Eintauchen erhal-
ﬁ ten Sie in der SolidCAM Frasen Hilfe.

¥
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In der nachfolgenden Darstellung ist der angepasste Werkzeugpfad (ganz rechts) dargestellt, der
der Bearbeitung einer geschlossenen Tasche dhnelt.

halboffene Tasche

geschlossene Tasche

halboffen als geschlossen

Anstatt in das Material durch die offene Kante zu fahren, fihrt das Werkzeug ein schraubenférmi-
ges Eintauchen in die Tasche durch, als ob sie geschlossen ware. Der Taschenwerkzeugpfad ist also
dadurch charakteristisch flr eine geschlossene Geometrie. An das offene Material wird vorsichtig
herangefahren und anschlieRend entfernt.
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4. Alle offenen Kanten zuerst einfahren in iMachining 2D

In SolidCAM 2019 wird die Option Alle offenen Kanten zuerst einfahren auch in der Registerkarte
Sortierung auf der Technologie-Seite angezeigt.

?

c iMachining-Job .
Technologie Job - Name Jobvorlage Assistent

(v ) | Jgel ok @

------ @ Geometrie Technologie | Kanale Sorﬁerungl
El| Werkzeug

Erweiterte Sortierung

------ g Technologie-Assisten W = ossemr

Zustellung- Reihenfolge

< > Z-Ebenen fertig = nachste

halboffene Taschen
[Jhalboffen als geschlossen betrachten

| Alle offenen Kanten zuerst einfahren

ERE RS % B2 3

Wenn diese Option aktiviert ist, wird der iMachining 2D Werkzeugpfad automatisch fir halboffene
Taschen angepasst, die mehrere offene Kanten haben.

Anstatt vom Material ins Freie zu brechen, bearbeitet das Werkzeug alle offenen Kanten von aufRen,
bevor es den Taschen-Werkzeugpfad durchfihrt.

vi/ Im Falle von sprodem Material wird ein Einfahren zuerst durch die offenen Kanten vorgezogen,

um mogliche Brlche der Kanten zu verhindern.
L 3
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5. STL-Halter Kollisionsschutz in iMachining 3D
In SolidCAM kdnnen Sie eine Anzahl von Werkzeughaltern definieren, bearbeiten und verwenden.
Das Werkzeughalter-System von SolidCAM verflgt Uber eine realistische Darstellung der Bearbeitungssimulation.

Sie hilft auch in der Prifung und Vermeidung aller méglichen Kollisionen zwischen lhrem Werkzeughalter und
dem Werkstuck.

Sie kdnnen eine von zwei Halter-Klassifizierungen verwenden:
e Standard/Shape Halter

M Topologiel Sd"ln'rl'ldaten] iData  |v Haher] Forrnwkzg:] I{Elhlung] ‘u’en'nessung] Komr| 4 | ¥

Halter
(®) Shape Ost
Lokale Globale l Werkzeug-Adapter: | e |
= = ~ |  Haltername: | Weldon D 8 |
..... 18 weldonD 6
----- & weldon 8
..... O weldon D 10
..... & weldon D 12
..... O weldonD 16
..... []8 weldon D 20
----- 8 weldon D 25 normal
----- [ weldon D 25 41 lang
----- & weldonD 25 14lan
..... [ weldon D 32
[+ Hydrodehnspannfutter
= Spannzangenfutter W
miiit o
Bearbeiten Halter{Jberhanglange: 30
Beschreibung
e STL-Halter
M Topologie | Schnitdaten| iData |v*| Halter ] Formwkzg: | Kihlung | Vemessung | Komr « |
Halter
(O) shape @ st
Lokale  Globale l
BB ~ | Haltername: | HSK A 63 ER20X100 |
..... [ ] Hsk A 83 ER18X
..... [JER HsK A 63 ER16X z

----- [ HsK A 63 ER16X
----- B Hsk A 63 ER20X
----- [ HsK A 63 ER20%
----- ]I Hsk A 63 ER20X
----- [\ HsK A 63 ER25X
----- ]I HsK A 63 ER25X
----- 1 Hsk A 63ER32X
----- ] HskK A 63ER32X
----- 1 Hsk A 63ER32X
----- LW s soman

£ >
Umdrehen
Drehen um X Drehen um Y Drehen um Z Zuriicksetzen

Beschreibung
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Ein Standardhalter besteht aus prazisen geometrischen Daten aus denen SolidCAM eine 3D-Modell-Prasentation
erzeugt und verwendet.

Auf der anderen Seite besteht ein STL-Halter aus einer STL-Datei, die Daten Uber die Form und die sichtbaren
Eigenschaften des aktuellen Werkzeughalters enthalt. SolidCAM verwendet seine STL-Modell-Prasentation.

.:@:. Weitere Informationen Uber das Werkzeughalter-System erhalten Sie in der SolidCAM Frasen Hilfe.
£ 3

Seit seiner ersten Veroffentlichung gibt es in iMachining 3D den Halter-Kollisionsschutz. Diese Option wird in der
Registerkarte Werkzeug auf der Werkzeug-Seite angezeigt und ist bei der Bearbeitung von tiefen Taschen und/
oder steilen Neigungen recht hilfreich.

cw iMachining-Job ? b
Technologie Job - Name Jobvorlage Assistent
[ s Jes ok B=
------ &2 Geometrie l

o Multi-Werkzeuge Werkzeug | Daten | Kihlung| Wkzg.- Wechsel-Position
______ o 9 | Daten| Kihung| Whag l
...... _Q Ebenen Werkzeug - Information [] Halter- Kollision
------ g Technologie-Assisten Typ: kbl Halter Sicherheitsabstand:
------ g Technologie Whag.-Nr: 3
""" BE Link Durchmesser: &mm
------ |(__,| Bewegungseingrenzu e —
------ Verschiedene Paramey
+ Schnitt: 24mm
Ausspannlange: &0 mm
Wkzg.-Tréger: Spindle
< s kzg.-Tréger
am Station Position: 1A
am
Ausgabe fiir. ..
Sub-Maschine: | 5_achsen o
CL [ @ 6ol Go@
= 28w B @ &

Wenn der Halter-Kollisionsschutz aktiviert ist, wird der iMachining 3D-Werkzeugpfad unter Bericksichtigung der
Geometrie des Werkzeughalters plus des Halter-Sicherheitsabstands automatisch angepasst.

Der Halter-Sicherheitsabstand definiert den Abstand bis zu dem der Werkzeughalter an das Werkstick wahrend
der Bearbeitung fahren kann.

,:@:_ Die Werkzeugdefinition muss einen Werkzeughalter enthalten, um vom Halter-Kollisionsschutz in
¥ iMachining 3D-Jobs profitieren zu kénnen.

Ein Kontakt zwischen Ihrem definierten Werkzeughalter und dem Werksttck wird zu jedem Zeitpunkt der Bear-
beitung verhindert.

Unter BerUcksichtigung des Halters kann die Ausspannlange des Werkzeugs kurz und fest sein und kann schneller
drehen mit einer hoheren Aggressivitdt. Da jedoch der Werkzeugpfad eingeschrankt ist, kann der Job evtl. nicht
so viel Material entfernen wie er es andererseits konnte.

The Leaders in Integrated CAM
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Halter
Sicherheitsabstand

Ohne Berlcksichtigung des Halters muss die Ausspannlange des Werkzeugs evtl. lang sein und macht dadurch das
Werkzeug von Natur aus weniger stabil.

In SolidCAM 2018 und friiher wurden nur Halter mit einer Standardgeometrie in iMachining 3D Jobs geschiitzt.

In SolidCAM 2019 flgt iMachining 3D die Unterstitzung fir STL-Haltergeoemtrien hinzu, wenn Sie
den Halter-Kollisionsschutz verwenden.

Options ~Settings  Tools

File  Opti
a+ah= 7 || PEFFHA Q@ IBBOR

8 sisijcoutsL omE Jede mogliche Kollision zwischen |hrem STL-
‘ Werkzeughalter und dem Werkstick wird auto-
matisch verhindert.
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6. Tiefe auf ein ACP begrenzen

iMachining 3D verwendet die Zustellung und die Restmaterialbearbeitung (von unten nach oben) zur Berechnung des Werk-
zeugpfades.

cw iMachining-Job

7

SolidCAM

The Leaders in Integrated CAM

Technologie Job - Name Jobvorlage Assistent
[ o T oRN 8=
----- &2 Geometrie Ted'mologiel Kanélel Erweitert
Werkzeug Bahnen AufmaB an...
...... Ebenen
2 A o
...... g Technologie-Assisten Gleiche Zustelungen
...... = ] Technologie Z-Zustelung: 21.553944 Boden-Aufmal:
""" ﬁk Link [#] Restmaterialschruppen (Step-up)
...... K B i
-] Bewegungseingrenzu Typ: Rauhigkeil Morphing/ Spiral Faktor
gk Verschiedene Paramef
Rauhigkeit: O oss Eftgienz: I 6
Rauhigkeit-Toleranz, % : 30 ~ Anfahrgrofie: I 2
< > [ Tiefe auf ein ACP begrenzen 9.424778
am Richtung der Bahnen
Ll [ Geschlossene Taschen ignorieren
Art: Gleichlauf S
{3 Schnittwinkel
(®) Winkel (O seitliche Zustellung
Min. Schnittwinkel: 11.6661
Max. Schnittwinkel: | 357661
Toleranz
Whzg.-Weg: [ 0.004
CL [CI [
PR P S % B & 3

Zustellung

Unter Verwendung der bewdhrten Algorithmen von iMachining 2D und des Technologie-Assistenten, werden
Schruppen-Werkzeugpfade zuerst durch eine tiefe Zustellungsbahn erzeugt.

Zustellung
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Fir die Zustellung werden die Job APCs automatisch vom Technologie-Assistenten berechnet und auf der Seite
des Technologie-Assistenten angezeigt.

Schnittdaten | Schnittdaten bearbeiten I

Z-Zustellung Bearbeitungslevel
@ autom. () Benutzerdefinierte 1 3 4 5 & 7 8
) llIIII .

Schr... | Zustellung | ACPs
4 21,1599 2.24

Ausgabe Schnitt-Daten
@ ansicht 1 (O Ansicht 2
S (U/min): 10581
F {mm/min): 1441.00
Max. Seitl. Zustellung:  0.597

Min. Seitl, Zustellung: | 0.082

Der ACP-Wert reflektiert die Anzahl der axialen Kontaktpunkte (der Boden wird nicht mitgezahlt) die das definierte
Werkzeug mit der erzeugten vertikalen Wand, entlang einer vertikalen Linie hat.

Entsprechend der iMachining-Theorie, die besagt, je ndaher der ACP-Wert an einer ganzen Zahl liegt, (> 1.0), desto
weniger besteht die Wahrscheinlichkeit von Vibrationen. Bevorzugte ACPs sind deshalb berUcksichtigt, wenn die
Zustelltiefen berechnet werden.

Da die Bearbeitung mit bevorzugten ACPs nicht immer moglich ist, stellt der Technologie-Assistent ACPs mit der
entsprechenden Farbe zur Verfligung, um zu zeigen, ob die aktuelle Situation als stabil bezeichnet werden kann.

Nachfolgend werden die Farbindikatoren dargestellt, die Ihnen helfen soll, Vibrationen zu vermeiden.

Schr.. | Zustellung | ACPs Schr.. | Zustellung | ACPs Schr... | Zustellung | ACPs
2 19.2000 1.05 1 19.7000 1.25

Griin = gut Gelb = nicht so gut Rot = schlecht
bevorzugt Mittlere Wahrscheinlichkeit Hohe Wahrscheinlichkeit
von Vibrationen von Vibrationen

Wenn der Technologie-Assistent schlechtere als gelbe ACPs anzeigt, wird empfohlen, dass Sie etwas unterneh-
men, um bessere ACPs zu erhalten. Das kann z.B. die manuelle Veranderung der Anzahl der Zustellungen sein
oder eine bessere Anpassung des Werkzeugs an die aktuelle Bearbeitungssituation.
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Restmaterialbearbeitung (Zustellung von unten nach oben)

Nach der Zustellung werden Werkzeugbahnen fir die Restmaterialbearbeitung im Modus Zustellung von unten
nach oben erzeugt, um das restliche Material an Neigungsflachen von allgemein geformten 3D-Teilen oder auf
hdheren horizontalen Flachen von 3D prismatischen Teilen zu entfernen.

Zustellung
von unten
nach oben

Wadhrend der Zustellung von unten nach oben wird der axiale Tiefenschnitt mit jedem hoéheren Bearbeitungs-
schritt immer kleiner.

In neueren iMachining 3D Versionen wurde der Technologie-Assistent dahingehend verbessert, automatisch jede
Hohe der Zustellung von unten nach oben zu berechnen und fiir jeden Schritt die entsprechenden Schnittdaten
zur Verflgung zu stellen.

Die Schnittdaten werden dynamisch angepasst und kdnnen im iMachining Job-Dialogfenster nicht angezeigt wer-
den. Ebenso werden die fur jede Hohe der Zustellung von unten nach oben entsprechenden ACPs nicht angezeigt.

Wie Sie es vermuten, werden die ACPs zunehmend unvorteilhafter je kleiner die Zustellungsrate von unten nach
oben wird. Wenn Sie die hochsten Schritte oben bearbeiten, bei denen ACPs von < 1.0 das Material berihren, ist
die Wahrscheinlichkeit von Vibrationen groRer.

In SolidCAM 2019 gibt es die Option Tiefe auf ein ACP begrenzen, die auf der Technologie-Seite des
iMachining-Job-Dialogfensters angezeigt wird.

Technologiel Kan'alel Erweitert
Bahnen Aufmal an...
[j] Zustellung
Wand: 0.4
Gleiche Zustellungen -
Z-Zustellung: 71.559344 Boden-Aufma:
Restmaterialschruppen (Step-up)
Typ: Rauhigkeil Morphing/ Spiral Faktor
Rauhigkeit: ] oses Effizienz: I &
Rauhigkeit-Toleranz, % : 30 w AnfahrgraBe: I 2

|we1’e auf ein ACP begrenzen 9.424778

Richtung der Bahnen
[] Geschlossene Taschen ignorieren
Art: Gleichlauf w
{3 Schnittwinkel

(@) Winkel (") Seitliche Zustellung
Min. Schnittwinkel: 11,6661
Max. Schnittwinkel: | 36,7861

Toleranz
Whkzg,-Weg: [] | 0.004
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Wenn diese Option aktiviert ist, werden die iMachining 3D Bahnen der Zustellung von unten nach oben auf Tie-
fen von > 1.0 ACP begrenzt. Der Wert im entsprechenden Feld reflektiert die Hohe der Zustellung von unten nach
oben gleich zu 1.0 ACP. Jede Tiefe, die einen kleineren als den angezeigt Wert hat, wird vermieden.

Tiefe auf ein ACP begrenzen AUS Tiefe auf ein ACP begrenzen AN

Die Begrenzung der Tiefe bei der Zustellung von unten nach oben gibt Ihnen die Moglichkeit, ein geeigneteres
Werkzeug fur die verbleibenden Tiefen zu wahlen. Dadurch werden Vibrationen vermieden, die sonst durch
mogliche Instabilitdten hervorgerufen wirden.

SolidCAM-Vertriebspartner:

AtroCam GmbH
Buchenstr. 2
D-72654 Neckartenzlingen

Telefon: +49 7127/97 22 37
Email: cnc@atrocam.de
Web: www.atrocam.de
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SolidCAM What's NEW
] :Dj.g iMachining 2D | iMachining 3D

The complete range of manufacturing applications inside SolidWorks

SolidCAM is the leading and fastest growing developer of integrated CAM software solutions
for the manufacturing industry. SolidCAM supports the complete range of major manufacturing
applications in Milling, Turning, Mill-Turn and WireEDM, totally integrated inside Solid\Works.

The Revolutionary iMachining module

The SolidCAM iMachining™ module is a giant leap forward in CNC machining
technology, reducing cutting times by up to 70% and increasing tool life dramatically.
iMachining achieves these advantages by using a patented “Controlled Stepover”
technology and managing feed rates throughout the entire tool path, ensuring
constant tool load and allowing much deeper and more efficient cutting.

iMachining™ is driven by a knowledge-based Technology Wizard, which considers the machine
being used, the material being cut and the cutting tool data to provide optimal values of the
Cutting conditions. With its Morphing spiral tool paths, controlled tool load at each point along
the tool path, moating of islands to enable continuous spiral cuts, even with multiple islands, and
automatic thin wall avoidance, iMachining™ brings efficiency to a new level for CAM users.

Highest level of SolidWorks integration

SolidCAM provides the highest level of CAD integration, with seamless, single-
window integration and full associativity to SolidWorks. The integration
ensures the automatic update of tool paths for CAD revisions.

SolidCAM powers up the user’s SolidWorks system into the best CAD/CAM solution.

www.facebook.com/SolidCAM

— :
www.youtube.com/SolidCAMProfessor
You Tu he www.facebook.com/iMachining

www.youtube.com/SolidCAMiMachining

Broadcast Yourself™

iMachining £ 3

Successes www.solidcam.com/us/imachining/imachining-successes/

www.solidcam.com



